LEY DE COMPRESORES
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A.6 Instalaciones mecanicas:

Tuberias normalizadas: metélicas y plasticas. Qoneg y uniones: mecanicas, soldadas,
termofundidas. Accesorios: valvuleria, medidoresigtel, cortallamas... Manémetros,
manotermagrafos, equipos de precision, fondo dal&sesolucién. Ensayos no destructivos:
espesor de chapa.

A.7 Normativa:

Reglamento de instalaciones petroliferas e Instvnes técnicas complementarias ITC-IPO1, ITC-
IPO2, ITCIPO3 e ITC-IPO4. UNE 53 991.

Normas de seguridad: trabajos en recintos confmado

Normas medioambientales: almacenamiento y gestédesiduos peligrosos.

Normativa en materia de prevencién de riesgos &ésr

B. Requerimientos practicos

Manejo de medidor de espesores de chapa.

Manejo de explosimetro.

Manejo de extintores.

Practicas de primeros auxilios.

Acceso y evacuacion en recintos confinados (arqudepositos...). Puesta a tierra. Instalacién de
una pica y conexiones. Corte y unién de tubos deocacobre y plastico. Medidas de seguridad.
Uniones mecanicas: codos, tuercas de union, radtaress de corte. Fijacion de tuberias y
colocacion de protecciones, pasamuros, vainadadssl Aplicacion de protecciones pasivas
(antioxidantes, cintas, etc.). Pruebas y taradeatleilas de seguridad. Pruebas hidraulicas y
neumaticas. Reparacion y revestimiento de depdseopodra elegir uno de los diferentes sistemas
que prevé el informe UNE 53 991: Epoxi, Poliésténjléster...).

6794REAL DECRETO 366/2008e 8 de abril, por el que se aprueba la Instraodiécnica
complementaria MIE AP-18 del Reglamento de aparatpeesion, referente a instalacionesde
carga e inspeccién de botellas de equipos respit@@utonomos para actividades subacuaticas y
trabajos de superficie.

El Real Decreto 769/1998e 7 de mayo, por el que se dictan las dispomsiale aplicacion de la
Directiva 97/23/CE del Parlamento Europeo y del$egm de 29 de mayo de 1997, relativa a los
quipos a presion, y se modifica el Real Decretat11®79, de 4 de abril, que aprobd el Reglamento
de paratos a presion, establece los requisit@sglalisefio, fabricacion y certificacion de
conformidad de los quipos a presién, entre losingciaye las botellas de equipos respiratorios, y
deja para las reglamentaciones nacionales lasaonds exigibles en cuanto a las revisiones
periédicas y estaciones de carga de botellas. Erglamentacion nacional no se prevén requisitos
especificos para las instalaciones de carga nilganm@visiones periodicas de botellas de equipos
respiratorios autbnomos con caracter general, estdemplados en la norma 7 de la Instruccion
Técnica Complementaria (ITC) MIE-AP 7, pero dadatlizacion de estos equipos, parece
aconsejable establecer en una instruccién técefmecéica las condiciones, tanto para las
instalaciones para la recarga de botellas comorpaisiones periédicas. Por otra parte, dado el
auge que esta adquiriendo la utilizacién de egtoges respiratorios autbnomos y la ausencia de
criterios reglamentarios especificos para su recargvisiones, se considera aconsejable poder
aplicar lo antes posible los requisitos de est@Lnsion técnica, por lo que se tramita
independientemente del Reglamento de equipos @prestualmente en fase de elaboracion, si
bien, en su dia, sera incluida como una ITC méd eitado reglamento. Este real decreto ha sido
sometido al procedimiento de informacién en matéeiamormas y reglamentaciones técnicas y de
reglamentos relativos a los servicios de la sodettala informacién, previsto en la Directiva
98/34/CE del Parlamento Europeo y del Consejo,2dée2junio de 1998, modificada por la
Directiva 98/48/CE del Parlamento Europeo y delsggm de 20 de julio de 1998, asi como en el



Real Decreto 1337/1999, de 31 de julio, que incar@stas directivas al ordenamiento juridico
espafiol, y, de acuerdo con lo dispuesto en eudotit.1.c) de la Ley 50/1997, de 27 de
noviembre, del Gobierno, al trdmite de audiencia g aquél se establece, y se ha remitido

al sector afectado. En su virtud, a propuesta deisilo de Industria, Turismo y Comercio, de
acuerdo con el Consejo de Estado y previa delidaratel Consejo de Ministros en su reunion del
dia 8 de abril de 2005,

DISPONGO:

Articulo Unico.Aprobacién de la Instruccién técnica complementdlide AP-18.Se aprueba la
Instruccion técnica complementaria (ITC) MIE APdd& Reglamento de aparatos a presion,
referente a instalaciones de carga y control dellastde equipos respiratorios autbnomos en
actividades subacuaticas y trabajos de superfjcie se inserta a continuacion.

Disposicion adicional primera Aplicacion de otras disposiciondsas instalaciones de carga y
control de botellas de equipos respiratorios aut@soen actividades subacuaticas y trabajos de
superficie deberan cumplir, ademés de los reqaisittablecidos en la ITC que se aprueba, todas
aquellas otras disposiciones vigentes que seapligacon.

Disposicion adicional segundanformacion de los punzones de marcafldos efectos

informativos y de divulgacion, los centros de irgp@n perioddica de botellas, con caracter previo
al inicio de su actividad, deberan comunicar ahgcompetente de la comunidad autébnoma en
gue actuen los punzones de marcado que vayanzawughra su identificacion en las botellas una
vez que hayan realizado la inspeccién. A los misefiestos, cada comunidad autbnoma notificara
al érgano competente de seguridad industrial daldt#rio de Industria, Turismo y Comercio los
punzones de marcado que les hayan sido notific&sposicion transitoria primeradaptacion

de las empresas recargadoras de botellas centros de recarga de botellas de equipos
respiratorios autbnomos actualmente existentesuispn de un plazo de seis meses desde la fecha
de entrada en vigor de la ITC aprobada por estelesaeto para adaptaradBOE num. 100
Miércoles 27 abril 2005 14236s requisitos que en ella se establecen, pondoagtes de dicha
fecha deberan contar con el certificado de recomiecito de su adaptacién a la ITC emitido por el
organo competente de la comunidad auténoma eragligrien sus instalaciones. Disposicion
transitoria segund#®daptacion de los centros de inspeccion de botebascentros de inspeccion
de botellas de equipos respiratorios autbnomoskwtinte existentes dispondran de un plazo de
seis meses desde la fecha de entrada en vigol € Eprobada por este real decreto para
adaptarse a los requisitos que en ella se estableoelo que antes de dicha fecha deberan contar
con el certificado de reconocimiento de su adagiaaila ITC emitido por el 6rgano competente de
la comunidad auténoma en que radiquen sus instakesi

Disposicion derogatoria GnicaDerogacion normativaA partir de la entrada en vigor de la ITC
aprobada por este real decreto quedan derogadoglaisitos del Reglamento de aparatos a
presion referentes a botellas de equipos respimatautdbnomos, que son objeto del ambito de
aplicacién de dicha ITC, y cuantas disposicionemydal o inferior rango se opongan a lo
establecido en este real decreto.

Disposicion final primera. Habilitacion competencial.

Este real decreto se dicta al amparo de lo esidblea el articulo 149.1.13.2 de la Constitucion,
que atribuye al Estado la competencia para detarntas bases y coordinacion de la planificacion
general de la actividad econémica. Disposicionl fiegundaFacultades de desarroli&e faculta

al Ministro de Industria, Turismo y Comercio paradificar o desarrollar lo establecido en el
anexo, introducir nuevos anexos o modificar lasrexfcias de las normas que se citan en la ITC.
Disposicion final terceréEntrada en vigorEste real decreto entrard en vigor a los tres nosses
publicacion en el «Boletin Oficial del Estado».dda@&n Madrid, el 8 de abril de 2005.

JUAN CARLOS R. El Ministro de Industria, TurismaQpmercio, JOSE MONTILLA

AGUILERA



INSTRUCCION TECNICA COMPLEMENTARIA MIE AP-18 DEL RE GLAMENTO DE
APARATOS A PRESION, REFERENTE A INSTALACIONES DE CA RGA E
INSPECCIONES DE BOTELLAS DE EQUIPOS RESPIRATORIOS AUTONOMOS PARA
ACTIVIDADES SUBACUATICAS Y TRABAJOS DE SUPERFICIE

CAPITULO |
Disposiciones generales

Articulo 1. Ambito de aplicacion.

Esta Instruccién técnica complementaria (ITC) tipaeobjeto establecer los aspectos técnicos, asi
como los procedimientos necesarios, para la apdicatel Reglamento de aparatos a presion
vigente, en lo que respecta a las condicionesgleigad de las instalaciones de carga, asi como los
requisitos y controles necesarios para el usogledtellas para respiracion auténoma en ctividades
subacuaticas y en trabajos de superficie. Se excldgl &mbito de aplicacion de esta ITC los
centros de produccién de aire comprimido y mezttagases respirables o medicinales situados en
industrias y actividades especializadas de produogdiistribucion y utilizacion de gases, que
deberan regirse por las condiciones especificagspais en la reglamentacién vigente. Igualmente,
se excluyen de los requisitos de esta ITC las raszle se introduzcan en las botellas con un
contenido de oxigeno superior al 40 por ciento.

Articulo 2. Definiciones

A los efectos de esta ITC, se tendran en cuensidagentes definiciones:

a) Botella recipiente de facil manejo, normalmente trangmtatpor el mismo usuario, que sirve
para almacenar y transportar un fluido respirablezado en actividades subacuaticas y en trabajos
de superficie.

b) Centrode inspeccién de botellas: persona fisica o jeamidbiblica o privada, con personalidad
juridica propia, que puede disponer de uno o vastablecimientos, que cuenta con el certificado
de reconocimiento previsto en esta ITC y con lemehtos adecuados para realizar las
inspecciones periddicas y/o visuales de las betdlaede incluirse dentro de una empresa
recargadora o constituirse como entidad indepetaliean personalidad juridica propia,
cumpliendo los requisitos exigidos en esta ITC.

¢) Compresor fijomaquina de compresién situada en un emplazamiigmipdeterminado, que se
utiliza para la carga de botellas con un fluidgiele, en una empresa recargadora.

d) Compresor portatimaquina de compresion facilmente transportabée mpeluyendo los
elementos de tratamiento del aire, de control gedpiridad, sirve para la carga unitaria de botellas
de aire comprimido para uso exclusivo de su prafiet

e) Empresa recargadora de botelfsrsona fisica juridica, publica o privada, cerspnalidad
juridica propia, que puede disponer de uno o vastablecimientos, que cuenta con el certificado
de reconocimiento previsto en esta ITC y disponesleequisitos para poder ejercer la actividad de
carga de botellas para respiracion auténoma evidedies subacuaticas o de superficie exigidos en
esta ITC.

f) Inspeccién periddicaconjunto de pruebas y verificaciones efectuadaa pomprobar el estado

de una botella o de una instalacion, a fin de pgdeantizar la continuidad de su funcionamiento en
condiciones de seguridad.

g) Inspeccion visuakonjunto de verificaciones para comprobar eldsstie conservacion de la
botella y su valvula, mediante la evaluacién dediaosion interna y el aspecto externo del
recipiente.

h) Mezcla de gases respirablemda mezcla distinta del aire atmosférico quedpuser respirada

por una persona y que cumpla los requisitos exigiw la legislacion vigente.

i) Presibn maxima admisiblpresion méxima a la cual se puede cargar unddaspecificada por

el fabricante y que se halla troquelada sobreigg.0j

j) Presion maxima de servicio Pnia presion mas alta, en las condiciones extrataas
funcionamiento, que puede alcanzar un equipo adgores



k) Rampa de cargaolector receptor del fluido comprimido, que in@ los correspondientes
dispositivos de 14236 Miércoles 27 abril 2005 BAiEN 100 conexion que derivan de aquel para
el llenado de las botellas, asi como los elemeas¢asontrol y de seguridad.

[) Valvula de botelladispositivo que permite o interrumpe el pasocdeidal de fluido

desde o hacia la botella. Debe disponer del casreipnte certificado de evaluacion de la
conformidad y marcado «CE», de acuerdo con el Beateto 769/1999, de 7 de mayo, por
el que se dictan las disposiciones de aplicacida @érectiva 97/23/CE del Parlamento
Europeo y del Consejo, de 29 de mayo de 1997 v&latos equipos a presion, y se
modifica el Real Decreto 1244/1979, de 4 de atyug aprobo el Reglamento de aparatos a
presion. En el caso de haberse comercializado datksentrada en vigor del referido real
decreto, deberé disponer del correspondienteicacdd de conformidad de acuerdo con los
requisitos del Reglamento de aparatos a presidobago por el Real Decreto 1244/1979,
de 4 de abiril.

CAPITULO Il
Requisitos y tramites administrativos

Articulo 3. Utilizacién de botellas y otros recipientes a pogsiLa utilizacién de botellas y otros
recipientes a presién requerird que, con caracterq los fabricantes e importadores acrediten que
estos elementos disponen de los preceptivos regidér tipo, certificados de conformidad con los
requisitos reglamentarios emitidos por una entidadganismo de control, o estén provistos del
marcado «CE» y de la correspondiente declaraci@oadf®rmidad «CE».

Articulo 4. Empresas recargadoras de botellas.

1. Cada uno de los establecimientos que preterddizar la actividad de recarga de botellas
deberan obtener, con caracter previo al inicioudacsividad, el certificado de reconocimiento de
empresa recargadora de botellas del érgano contpeteria comunidad autdnoma en que radique.
2. A la solicitud del certificado de reconocimieswacompafiara la siguiente documentacion:

a) El proyecto de la instalacion firmado por umtéa titulado competente y visado por el
correspondiente colegio profesional, en el queeseriba el emplazamiento y todos los elementos
constitutivos de la instalacién, y que acreditewshplimiento de las condiciones especificas de
seguridad que se indican en los capitulos IV ys¥ camo de cualquier otra reglamentacion que
pueda serle de aplicacién. No requeriran proyeetmstalacion aquellas instalaciones de recarga
de botellas en las que la suma de los productés plesion méxima de servicio en bar por el
volumen en litros de todos los equipos a presidirectados de forma permanente en la instalacién
sea< 25.000.

b) Una declaracion de conformidad «CE» de cadaderios equipos a presion de la instalacion o
certificado de conformidad reglamentaria de acueadola legislacién vigente en el momento de su
comercializacion.

c) El certificado final de la instalacién suschitor la empresa instaladora autorizada de equipos a
presion que la ha realizado y en el que se dardadel cumplimiento de las condiciones previstas
en esta ITC y del tarado de las valvulas de seadridl certificado indicado en el parrafo anterior
sera firmado por el técnico titulado competentéadempresa instaladora, en el caso de
instalaciones de recarga que requieran proyectastiacion, o por la empresa instaladora
autorizada en el caso de que no se requiera poogledhstalacion. d) El justificante de la
inscripcion en el Registro de

establecimientos industriales.

e) Una copia de la pdliza del seguro de respondaditivil vigente, aval u otra garantia financiera
suscrita con una entidad debidamente autorizadacujora especificamente esta actividad con
cobertura minima por accidente de 500.000 eurda.ddsa debe actualizarse anualmente de
acuerdo con el indice oficial de precios de cons(IRP®).

f) Una declaracién firmada por el responsable lelgdb empresa en la que se haga constar que el
personal encargado de su funcionamiento esta debitta instruido en el manejo de la instalacion
y conoce los requisitos y comprobaciones que dedmizarse para el llenado de las botellas.



g) El manual del procedimiento de actuacion paradarga de botellas. En dicho manual se debera
incluir también el procedimiento de actuacion garearga de botellas con presiones distintas a las
de tarado de la rampa de carga.

3. A la vista de la documentacion presentada,ggr@ competente de la comunidad autbnoma u
organismo de control en el que delegue realizdndré que se realicen por un organismo de control
las comprobaciones, inspecciones y verificaciomegsarias para constatar el cumplimiento de las
condiciones de seguridad reglamentarias y procedkxrdnscripcion de la instalacion y de la
correspondiente empresa recargadora.

4. Todos los equipos a presion deberan disponksdeacas de marcado «CE» o de aquellas
placas o inscripciones previstas en el vigente d&eghto de aparatos a presion.

Articulo 5. Centros de inspeccion de botellas.

1. Cada uno de los establecimientos de las empgesagretendan realizar las pruebas e
inspecciones periddicas y visuales de botellasrdelEbtener, con caracter previo al inicio de su
actividad, el certificado de reconocimiento comoto® de inspeccion periédica o visual del 6rgano
competente de la comunidad auténoma en que radique.

2. Los centros de inspeccion periddica que cuestdarel correspondiente certificado de
reconocimiento estaran, a su vez, habilitados lpaealizacion de la inspeccion visual de
las botellas.

3. Para obtener el certificado de reconocimientoeidro de inspeccion periddica, la empresa
deberda acreditar, ante el 6rgano competente daamidad autdnoma en que radiquen sus
instalaciones, que cumple los requisitos exigigiatebera presentar la siguiente documentacion:
a) El justificante de la inscripcién en el Registmestablecimientos Industriales.

b) El proyecto de instalacion del centro de insfggccon plano de emplazamiento y de detalle. El
local debera cumplir las condiciones de emplazatmiprevistas en el articulo 14 c) Relacion del
conjunto de herramientas, maquinaria y elementagidalispone el centro para realizar las
pruebas, controles e inspecciones, con indicaada dapacidad de inspeccion diaria del centro.
Como minimo deberan disponer de los siguientesezitog:

1.° Sistema adecuado para la limpieza interioaddbtellas.

2.° Conjunto para la realizacién de la prueba hitra de dilatacion volumétrica. BOE nim. 100
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3.° Dispositivo para el secado interior de las lbage

4.° Calibres y galgas para control de roscas.

5.° Aparato luminoso para la inspeccion visualrimiedotado de proteccién contra contactos
eléctricos.

6.° Equipo medidor de espesores adecuado paratebicde botellas.

7.° Bascula para el control de peso.

8.° Herramientas y elementos para la fijacion yimdacion de las botellas.

9.° Compresor de aire y elementos para comprolestéenqueidad de la valvula.

d) Identificacién del punzdén para el marcado idamtiivo de la empresa, que utilizara para colocar
sobre las botellas que haya inspeccionado. Adjantaa copia de este marcado sobre un cuadrado
de aluminio de 2x2 cm.

e) Copia del contrato de trabajo o de prestaciésedécios de un técnico titulado competente, que
sera el responsable del control de las botellasguealice en el centro.

f) Declaracion firmada por el responsable legdldempresa en la que se haga constar que el
personal encargado de las inspecciones esta dedtamstruido y tiene los conocimientos
necesarios para efectuar las pruebas y controtagypsantizar la continuidad del funcionamiento
de las botellas.

g) Copia de la péliza del seguro de responsabilaiidbvigente, aval u otra garantia financiera
suscrita con una entidad debidamente autorizadacujora especificamente esta actividad con
cobertura minima por accidente de 500.000 eurda.difsa debe actualizarse anualmente de
acuerdo con el indice oficial de precios de cons(IPG).

h) Modelo de etiqueta adhesiva de inspeccién visua el centro de inspeccion periédica pegara
sobre la botella una vez superada la inspeccidralig en la que constaran, como minimo, los
siguientes datos:

1.° La inscripcion «Inspeccién visual».

2.° Nombre y direccidn del centro que realiza patcion.

3.9 El nimero de inscripcién en el Registro deldstimientos industriales.

4.° Indicacion de la fecha limite de validez.



i) Libro registro de las inspecciones que serdeliiciado por el correspondiente 6rgano competente
de la comunidad auténoma en que radique y en domuigtaran, como minimo, los datos previstos
en las correspondientes normas UNE-EN 1968, UNEL&DR y UNE-EN ISO 11623, segln se
trate de botellas de acero, aluminio o materiabaspeiestos, respectivamente.

4. Para obtener el certificado de reconocimientoesdro de inspeccion visual, la empresa debera
acreditar, ante el 6rgano competente de la comdr@d®noma en que radiquen sus instalaciones,
gue cumple los requisitos exigidos presentand@laente documentacion:

a) Justificante de la inscripcion en el Registregi@blecimientos industriales.

b) Plano de emplazamiento y de detalle de la isitah del centro. El local debera cumplir las
mismas condiciones de emplazamiento que se indicah articulo 14 para la recarga de botellas.
c) Declaracién de los elementos de trabajo dispesilojue, como minimo, seran:

1.° Sistema adecuado para la limpieza interionddbtellas.

2.° Aparato luminoso para la inspeccion visualrimaedotado de proteccion contra contactos
eléctricos).

3.° Equipo medidor de espesores adecuado paratebicde botellas.

4.° Elementos para la fijacion y manipulacion delatellas.

5.° Herramientas necesarias para su actividad.

6.° Calibres y galgas para control de roscas.

7.° Compresor de aire y elementos para comprolestéenqueidad de la valvula.

d) Declaracion firmada por el responsable legdhdampresa en la que se haga constar que el
personal encargado de la inspeccién visual estéalebnte instruido y tiene los conocimientos
necesarios para la realizacion de las pruebastyotes que permitan garantizar la utilizacion de la
botellas.

e) Copia de la pdliza del seguro de responsabilidalvigente, aval u otra garantia financiera,
suscrita con una entidad debidamente autorizadacujra especificamente esta actividad con
cobertura minima por accidente de 500.000 eurda.ddsa debe actualizarse anualmente de
acuerdo con el indice oficial de precios de cons(RP®).

f) Modelo de etiqueta adhesiva que el centro deecicsion visual pegara sobre la botella una vez
superada la inspeccioén, y en la que constaran, coimono, los mismos datos que figuran en la
etiqueta de inspeccion visual indicada en el ddibiB.

g) Libro registro de las inspecciones visualegj@amde constaran, como minimo, los
mismos datos que figuran en el libro registro iadiwen el articulo 5.3.

Articulo 6. Utilizacién temporal de botellas de otros paises

1. La utilizacion temporal dentro del territorioci@nal de botellas no comercializadas legalmente
en el

ambito nacional debera regirse por lo que se imglicantinuacion: El titular de la botella tiene la
responsabilidad de acreditar que éstas dispontasaearcas correspondientes a una de las
siguientes certificaciones: declaracién de confdadi«CE», certificado de conformidad a normas,
homologacioén o registro de tipo en sus respectiaises de origen. La empresa recargadora debera
solicitar la documentacidn indicada en el arti@anterior cuando sospeche que las botellas no
disponen de ningun tipo de registro o procedenadleep en los que no existen homologaciones o
certificados de conformidad y, muy especialmentendo existan dudas sobre la seguridad de la
botella.

2. Para poder cargar estas botellas sin sometetéaspruebas de inspeccion periddica o de
inspeccion visual previstas en ésta ITC, se detmramlir las condiciones

siguientes:

a) Que se identifiqgue perfectamente la fecha ditiaa prueba y que esta cumple con los plazos
previstos en el articulo 13.

b) Que esté suficientemente identificado el prepieto responsable de la botella y la autoridad
inspectora que efectu6 la Ultima prueba, asi cdmooducto que contiene y la presion maxima de
carga.

¢) Que la botella, a juicio de la empresa recangad® encuentra en buen estado para su
utilizacion.




CAPITULO llI
Inspecciones y pruebas

Articulo 7. Inspeccién periddica de las botellas

1. Las botellas deberan someterse, con la periadigirevista en el articulo 13.1, a las pruebas y
verificaciones de inspeccién periddica que se ardi& continuacién, de acuerdo con los
procedimientos de inspeccién y ensayos 14238 Migs@y abril 2005 BOE num. 100 previstos
para botellas de acero sin soldadura en la norna-BN 1968, en su version de enero de 2003;
para las botellas de aleacion de aluminio, entenadJNE-EN 1802, en su version de diciembre de
2002, y para botellas fabricadas con materialegpaestos, en la norma UNE-EN ISO 11623, en su
versién de octubre de 2002, en donde se estallewade operativo y el criterio de rechazo para
cada una en todo aquello que pueda ser de aplicattépo de botellas reguladas por esta ITC,
salvo que el fabricante de la botella haya estadamos criterios de rechazo mas estrictos para un
modelo especifico:

a) Identificacion de la botella y control de margesbadas teniendo en cuenta lo indicado en el
articulo 25.

b) Inspeccion visual exterior.

¢) Inspeccién visual interior.

d) Inspeccion del cuello de la botella y de la aaisterior.

e) Prueba hidraulica por expansién volumétricalifltacién volumétrica permanente estara de
acuerdo con los valores facilitados por el fabriean en su defecto, no sera superior al cinco por
ciento).

f) Inspeccién de la valvula.

2. Si existen dudas sobre algunos de los result@utesidos en las pruebas o controles realizados
y/o sobre la gravedad de algunos de los defectestddos, pueden utilizarse otros métodos de
ensayo y prueba complementarios establecidos emtazas que resulten adecuadas segun el tipo
de defecto en cuestion.

3. Si el resultado de la inspeccién periddica estipo, el centro de inspeccién de botellas dejara
constancia de éste estampando sobre la botelkxiebp de vigencia de la prueba, en el caso de
botellas metéalicas. Para ello se grabara en la eliniumero del mes y los dos ultimos digitos del
afio de la inspeccion separados por un punto, segeidbunzon de la contrasefia y de los dos
digitos del afio de caducidad. En el caso de bstddanateriales compuestos, se dejara constancia
de la inspeccién periddica realizada por mediordeatiqueta adhesiva e indeleble situada sobre la
botella, en la que se indiquen los siguientes agast

a) La inscripcion «Inspeccion periodica.

b) Nombre y direccién del Centro que realiza lpatsion.

¢) Numero de inscripcion en el Registro de estalientos industriales.

d) Fecha en que se ha realizado la prueba.

e) Indicacién de la fecha limite de validez deraepa.

4. Una vez realizadas las pruebas y verificacioleemspeccion periddica, el centro de inspeccion
levantara la correspondiente certificacion, idégdifa la botella y dejara constancia de haber
superado cada una de las pruebas y controles laagsido sometida. En el certificado se indicara
gue se ha grabado en la botella el periodo de ciggrel punzon contrasefia de la entidad. En el
caso de botellas de materiales compuestos, lamiafién antedicha se colocaréa en la etiqueta
indicada en el apartado anterior. De este docunsnémtregara una copia al titular de la botella y
debera guardarse una copia en el centro, como mitimante cinco afios, contados desde la fecha
de ejecucion.

Articulo 8. Rechazo y retirada de las botellas defectuosas

En el caso de que la botella no cumpla con losiséqs necesarios para su utilizacion segura, se
procedera a su rechazo. En el caso de rechaznteb ae inspeccién troquelara al lado del nimero
de identificacion de la botella el punzén contraséé rechazo R, con las dimensiones y
caracteristicas que se indican en el anexo |. Ens de las botellas no metélicas, se colocara una
etiqueta legible e indeleble con la marca, perasuimensiones seran el doble de las indicadas en
el anexo |, y el centro comunicara al propietagdalbotella que proceda a su inutilizacion
inmediata, y le advertira de que antes de inidigraceso de destruccién debe asegurarse de que la
botella esta completamente vacia.

Articulo 9. Inspeccion visual



1. Con la periodicidad indicada en el articulo 13.2, las botellas se someteran a una inspeccion visual con

la realizacion, como minimo, de las pruebas y controles que se indican a continuacion, de acuerdo con

los procedimientos de inspeccion visual previstos en las normas UNE-EN 1968, en su version de enero

de 2003, para las botellas de acero; UNE-EN 1802, en su version de diciembre de 2002, para las

botellas de aluminio, y UNE-EN ISO 11623, en su version de octubre de 2002, para botellas de

materiales compuestos, en donde se establecen los modos operativos y los criterios, en todo aquello

que pueda ser de aplicacion a los tipos de botellas regulados por esta ITC:

a) ldentificacién de la botella y control de margesbadas, teniendo en cuenta lo indicado en el
articulo 25.

b) Inspecciodn visual exterior.

c) Inspeccién visual interior.

d) Inspeccion del cuello de la botella y de la eosderior.

e) Inspeccion de la valvula.

2. Si existen dudas sobre algunos de los resul@stesidos en las pruebas o controles realizados
y/o sobre la gravedad de algunos de los defectestdeos, pueden utilizarse otros métodos de
ensayo y prueba complementarios tales como un exporeultrasonidos y otros ensayos no
destructivos que resulten adecuados segun el épefitcto en cuestion.

3. Para las botellas de materiales compuestos refeiente a las comprobaciones y a los criterios
de aceptacion o rechazo, el fabricante puede esetbtriterios de rechazo mas estrictos para un
modelo especifico.

4. La entidad que realice estas inspecciones dejastancia de ella sobre la botella mediante una
etiqueta adhesiva tal como se indica en el artisilolgualmente, debera dejar constancia en el
libro de control de inspecciones visuales, queyipneente diligenciado por el érgano competente
de la comunidad auténoma, llevara a efecto comfagmaciones que se expresan en el articulo
indicado.

Articulo 10. Comprobaciones previas a la recarga de botellas.

La empresa recargadora, previamente al llenaderdebalizar las pruebas y comprobaciones
siguientes, asegurandose de que las botellas serdgren dentro del periodo de validez de la
inspeccion periddica y de la inspeccion visual:

a) Identificacion de la botella y control de martasiendo en cuenta lo dispuesto en el articulo 25.
b) Comprobacion del estado externo de la botefla ka valvula. En el caso de que una botella no
cumpla con los requisitos establecidos en estal& €npresa recargadora se negara a su recarga.

Articulo 11. Responsables de las pruebas e inspecciones detkltal
El propietario de la botella es responsable ddagisspecciones periddicas y visuales se efectlen
dentro de los plazos reglamentarios. BOE num. 1#dddles 27 abril 2005 14239

Articulo 12. Inspeccion periddica de las instalaciones de carga

1. Para garantizar las condiciones de seguridadigmcontinuar ejerciendo la actividad, las
instalaciones de las empresas recargadoras déabateberan someterse a una inspeccion periddica
en la que se comprobara que se cumplen las condgieglamentarias de esta ITC y que no se han
modificado las condiciones de emplazamiento. Sezeg& una prueba hidrostatica del circuito de
presién a 1,5 veces la presion maxima admisibla destalacion, que deberd incluir filtros,
decantadores, acumuladores de aire y rampa de Gaghesmontaran las valvulas de seguridad y
se comprobara que sus distintos elementos no paesenomalias y que su interior esta limpio.
Posteriormente, se probaran estas valvulas corstalacion en funcionamiento

y se verificara su disparo, precintandolas a laipremaxima de funcionamiento de la instalacion.
Se probaran todos los mandmetros, se comprobaréenslfuncionamiento de los sistemas
reductores de presion si existen y se realizaiprizebas y comprobaciones para asegurar el buen
funcionamiento del presostato de la instalacioninspeccion periddica sera realizada por un
organismo de control. De su resultado se emitiréautificado en el que se indiquen, en su caso, las
posibles deficiencias detectadas y se enviarayalguier caso, una copia al 6rgano competente de
la comunidad auténoma.

2. El titular de la instalacion revisara o haréa geeevise anualmente por una empresa instaladora
autorizada el correcto funcionamiento de todoslementos de control y seguridad de la
instalacion (valvulas de seguridad, manémetrosgstatos, valvulas de purga, etc.). Del resultado
de las revisiones y comprobaciones se dejara euiatascrita mediante un informe debidamente
diligenciado, que se conservara a disposicién @etaridad competente durante un periodo de 10
afos.



Articulo 13. Periodicidad de las pruebas periddicas.

1. Atendiendo a las condiciones particulares deation que pueden concurrir en este tipo de
botellas,

éstas deberan someterse cada tres afios a lasciosgeqeriddicas previstas en el articulo 7.

2. A partir del afio siguiente a la realizacién a@ifimera prueba de presién estampada por el
fabricante, las botellas deberan someterse a wpadnion visual anual, de acuerdo con el articulo
9.

3. Las pruebas y comprobaciones de las instalesidaearga se realizaran cada cinco afios a partir
de la fecha de puesta en marcha de la instaladgdacuerdo con el articulo 12.

CAPITULO IV
Instalaciones de carga de botellas

Articulo 14. Emplazamiento.

Para el emplazamiento de las instalaciones de dafggran cumplirse las siguientes condiciones:

a) El local donde se realice la manipulacién y aatg las botellas estara emplazado en un recinto
cerrado destinado a esta finalidad, en donde gar&ita zona de recarga.

b) Debido a la alta presion de trabajo de la iastéh, no se permite el emplazamiento de la zona
de

recarga debajo de locales habitados, a menos qustdigue en el proyecto que en el techo y
paredes colindantes se dispone de una protecci#muada que sea capaz de soportar el impacto, en
caso de accidente, por desprendimiento o expla®ama botella o de alguno de sus componentes.
c) Durante el proceso de recarga no estara peeniidntrada de personas ajenas a la instalacion.
Se colocaran letreros que indiquen esta prohibieilas puertas de entrada.

d) Las aberturas que comuniquen con otros locates el exterior (puertas y ventanas) deberan
protegerse adecuadamente de forma que no puedsarsawdafios a las personas, a las propiedades
y a las cosas en caso de accidente, por impaato &ipor expansién del fluido.

e) La toma de aspiracion del aire de compresi@itsara en un lugar que permita garantizar su
calidad.

Articulo 15. Zona de carga

1. Zona de carga es aquella en donde se llevaceetqiooceso de recarga de las botellas. Sus
componentes basicos son:

a) La rampa de carga, con los elementos de cons@furidad para efectuar el proceso de carga de
las

botellas.

b) El latiguillo o los latiguillos de carga queglizan para conectar las botellas a la rampa de
carga.

2. En caso de que el compresor permita la recadartha directa sin necesidad de rampa y
latiguillos, la zona de ubicacién del compresodtéria consideracién de zona de carga.

Articulo 16. Mezcla de gases respirables.

1. Las botellas, los accesorios y todos los commiesey elementos que se utilicen en el proceso de
carga para las mezclas con contenidos de oxiggrasistes al 21 por ciento deberan tener un
riguroso sistema de manipulacién y limpieza quaugce la ausencia de grasa, aceite o cualquier
otro componente que pueda dar lugar a explosiones.

2. Las botellas y los materiales que constituydndtalacion (conexiones, tuberias, valvulas y
demas elementos de regulacion, control y segurigiéiidados para la manipulacion y
almacenamiento de la mezcla de gases estaranddbsipara contener y tratar dicho producto y se
aplicaran exclusivamente al tipo de mezcla a quiesgnen, y no podran intercambiar la mezcla de
gases respirables con el aire.

3. Cada uno de los componentes del equipo empkratiopreparacion de las mezclas respirables



debera poder justificar que cumple con la reglag@dh en vigor en el momento de su
comercializacién. Dichas instalaciones deberanodispde los correspondientes sistemas de
homogeneizacion y analisis de las mezclas paratjzaiasu calidad y salubridad.

4. La instalacién debera disponer de una rampamdéndependiente, debidamente diferenciada y
separada de la rampa de carga de aire.

5. Seré responsabilidad del recargador o empreagagadora garantizar la calidad del gas. Para
ello, en las mezclas de gases respirables distiefeare se debera facilitar, para cada carga, un
certificado en el que se especifiquen las caratieass de la mezcla introducida en la botella.

Articulo 17. Almacenamiento de botellas

El almacenamiento de botellas fuera de serviciamerlargos periodos de tiempo deberé hacerse
manteniendo en su interior una presion residuatipas14240 Miércoles 27 abril 2005 BOE nuam.
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CAPITULO V
Componentes y dispositivos de control y seguridadedas instalaciones de carga

Articulo 18. Materiales, disefio y construccion

Las tuberias, depositos de reserva, valvulas, acossle seguridad y accesorios de
regulacion, que forman parte del circuito de presié la instalacion de carga, deberan
estar disefiados, dimensionados y fabricados ppataolas condiciones de trabajo a la
presion maxima admisible de la instalacion y cumps requisitos esenciales de seguridad
gue para los equipos y conjuntos a presion exigeal Decreto 769/1999, de 7 de mayo,
por el que se dictan las disposiciones de aplicad#la Directiva 97/23/CE del Parlamento
Europeo y del Consejo, de 29 de mayo de 1997 v&latos equipos a presion, y se
modifica el Real Decreto 1244/1979, de 4 de atyug aprobo el Reglamento de aparatos a
presion, y debera llevar, en consecuencia, el rdare&E».

Articulo 19. Valvulas, sistemas de acoplamiento y racores dexién

1. Las vélvulas de la instalacion y los racoresateexion, utilizados en la instalacion de carga,
deberan cumplir con la legislacion vigente sobraes a presion y tendran como minimo la
misma presion de servicio que el recipiente ylbdgtias en que se apliquen, y estaran fabricadas
con materiales compatibles con los gases contenidos

2. El sistema de acoplamiento entre valvula y bataki como el acoplamiento para su conexién a
los aparatos de utilizacidn y para la conexionratapa de carga, deberan garantizar la
estanqueidad y evitar conexiones inadecuadas cisndiilicen distintas mezclas de gases
respirables.

3. Todas las valvulas y demés accesorios nuevosugaplan una funcién directa de seguridad
deberan llevar el marcado «CE» previsto en el aNedel Real Decreto 769/1999, de 7 de mayo.
Las demas valvulas y accesorios no estaran sugaemuisitos especiales de marcado.

Articulo 20. Purga de condensados

Los recipientes que constituyan un sistema de pméo y/o almacenamiento de aire y de mezclas
respirables de alta presién dispondran de un disgmde purga que permita recoger y evacuar los
condensados de acuerdo con la legislacion vigeateo que en el proyecto se justifique la no
existencia de condensados.

Articulo 21. Tratamiento y filtrado del aire y de las mezclaspieables.

Cada instalacion deberéa disponer de un sistema@ertiento y filtrado de los gases respirables

gue garantice su calidad, de manera que se enewanaondiciones idoneas de ser respirado,
conforme con la legislacion vigente. La respongadul de que el aire atmosférico y las mezclas
distintas del aire se encuentren en condicionase@® para ser respiradas corresponde a la empresa
recargadora.

La fabricacién y, en su caso, la modificacion de &po de recipientes deberdn realizarse
cumpliendo las prescripciones del Real DecretoI®, de 7 de mayo.



Articulo 22. Presostato de trabajo

Toda instalacion de carga debe disponer del camngbpnte dispositivo mecanico o eléctrico que
permita regular las condiciones de trabajo, delgresor o de los compresores, en funcion de la
presion maxima admisible del elemento que la tem@s baja dentro de la instalacién. En todo
caso, el presostato debera tararse a presionanteta de tarado de la valvula de seguridad de la
rampa de carga.

Articulo 23. Valvulas de seguridad.

1. La proteccién contra sobrepresiones en laslatitees de carga se realizara por mediacion de
valvulas de seguridad tipo resorte, con asientewdntamiento total y precintables. Cada valvula
de seguridad debe ser capaz de evacuar la totaleladudal de aire que pueda producirse,
almacenarse o circular, sin que se produzca uernmento de presion a la entrada de la valvula que
llegue a superar el 10 por ciento de la presiétadeio, cuando se descargue el caudal maximo
para el que ha sido prevista.

2. Las valvulas de seguridad deberan tararse ynpaese de forma que no se supere
permanentemente la presion méaxima admisible delezito de la instalacion que la tenga mas baja.
3. Se instalara como minimo una valvula de segdniacintable en cada una de las siguientes
partes de la instalacion:

a) Después de la ultima etapa de compresion deccamjpresor.

b) En el circuito de los recipientes de almacenatoide aire a alta presion.

c) En la rampa de carga, para cada presién de ratigadualizada.

4. No pueden existir valvulas de seccionamientceamma valvula de seguridad y el recipiente o la
parte de la instalacién que se protege. Despuéadievalvula reductora de presion debera
instalarse una valvula de seguridad que protega@br de baja presion.

Articulo 24. Man6metros

1. Se debera instalar un mandémetro, como minimtpsesiguientes puntos:

a) Después de la ultima etapa de compresion deccamjpresor.

b) En el circuito de los depésitos o botellas derea.

c) En el colector o rampa de carga, para cadadurésilividualizada de llenado.

d) Antes y después de una valvula reductora dédores existe.

2. Complementariamente, cada centro de recargaadtsponer de un manémetro debidamente
contrastado para poder comprobar anualmente alfmngle los mandmetros de la instalacion. La
precision de este mandémetro debera verificarsmeabs, cada cinco afios en un laboratorio de
calibracion industrial.

CAPITULO VI
Identificacion y marcas de las botellas

Articulo 25. Inscripciones y marcas.

1. Cada botella debe llevar troquelada en caractésiles y duraderos las inscripciones y marcas
en funcion BOE nam. 100 Miércoles 27 abril 200544 2e la reglamentacion vigente en el
momento de su comercializacion y que corresporglerda de las tres formas siguientes:

a) Contrasefa de inscripcion de «registro de tipebera disponer de certificado de conformidad
con el Reglamento de aparatos a presion, aprolmdel Real Decreto 1244/1979, de 7 de mayo.
b) Inscripcion correspondiente a la Directiva 8&/8EE del Consejo, de 17 de septiembre de
1984, relativa a la aproximacion de las legislagtode los Estados miembros sobre botellas de gas
de acero sin soldaduras, y, en su caso, de latbaed1/526/CEE del Consejo, de 17 de septiembre
de 1984, relativa a la aproximacion de las legistaes de los Estados miembros sobre las botellas
de gas, de aluminio sin alear y de aluminio alead®oldadura, que estara formada por:

1.° Letrae.

2.° El nimero 1, que identifica a la Directiva F%CEE, o el niUmero 2, que identifica a la
Directiva 84/526 CEE.



3.9 La letra o letras mayusculas distintivas deéhés que haya emitido la autorizacion CEE de
modelo.

4.° Las dos Uultimas cifras del afio de la autormaci

5.° El nimero de orden de la autorizaciéon CEE.

¢) Marcado «CE», seguido del numero identificatieborganismo notificado que ha intervenido
en la fase de control de produccién, en el caswaberse aplicado el Real Decreto 769/1999, de 7
de mayo.

2. Cada botella, ademas de la contrasefia 0 marca €€k llevar troqueladas en la ojiva, en el
caso de botellas metalicas, 0 en una etiqueta imdhes el caso de materiales compuestos, las
inscripciones siguientes:

a) Nombre del gas.

b) Marca del fabricante.

¢) Numero de fabricacion.

d) Presién de prueba.

e) Presion maxima admisible.

f) Volumen (de agua en litros).

g) Fecha de la prueba de fabricacion.

h) Fechas de las pruebas periddicas.

i) Masa de la botella en kg.

CAPITULO VII
Utilizacion de compresores portatiles

Articulo 26. Carga de botellas mediante compresores portatiles

1. Atendiendo a la peligrosidad que comporta etgso de carga de botellas debido a las altas
presiones de trabajo, la utilizacion de comprespogsitiles debera atenerse a las siguientes
consideraciones:

a) En el caso de empresas especializadas en otredmjos submarinos, su utilizacién requerira,
con caracter previo, una comunicacién al érganopedemte de la comunidad autdbnoma, en la que
se indique el lugar de emplazamiento y se certfigque han tomado las medidas de seguridad
adecuadas para poder garantizar la ausencia ddgmdafios a personas, animales y bienes.

b) Este tipo de compresores, situados fuera desta&ion de carga, Unicamente podran utilizarse
para uso propio, sin que en ningln caso puedareanggl para cargar botellas de terceros.

c) La actividad de carga con compresores portatilesndo se realice al aire libre, debera hacerse
en un lugar apartado, sin presencia de publicanesadistancia minima de 50 metros de cualquier
via de comunicacién publica, locales y estableaito habitados, edificaciones de cualquier clase
y zonas en gue se realice cualquier tipo de ocapaxictividad en la que intervengan personas y/o
animales. Cuando la carga se realice en un locald® éste debera cumplir las condiciones

de emplazamiento previstas en el articulo 14. Etalaciones deportivas con piscina, que no
pueden cumplir por limitacion de espacio los reitpssdel parrafo anterior, se permitira
excepcionalmente para la practica de natacion ledasay bajo la responsabilidad de la Federacion
Esparfiola de Actividades Subacuaticas o federacautesdmicas, en el ambito de sus
competencias, la carga de las botellas destinadaa actividad con compresores portétiles en la
zona mas segura de la correspondiente instalaeidiendo en cuenta las posibilidades de
proteccién estructural de ésta y su alejamientibdias las zonas accesibles a personas.

d) El compresor portatil junto con los elementosplementarios (filtros y separadores de aceite) y
los elementos de conexion, seguridad y regulaciteichn cumplir las especificaciones previstas en
el capitulo V, con la limitacién de que no podrspdiner de recipientes de almacenamiento de aire
y la carga de botellas se hara unitariamente. Bpbcesor debera disponer, como minimo, de una
véalvula de seguridad precintable y de un manématta,salida de la Ultima etapa de compresion.
e) La utilizacién de estos equipos a presion, parondicién de equipos compactos méviles, al no
tener instalacion fija no requieren el certificatdforeconocimiento como empresa recargadora de
botellas previsto en el articulo 4.



2. Los requisitos indicados en el apartado anteidoseran de aplicaciéon a las Fuerzas Armadas,
Fuerzas y Cuerpos de Seguridad y a proteccion €tibs instituciones u organismos similares
deberan solicitar al 6rgano competente de la cotaghautonoma la correspondiente exencion.

3. No obstante, para garantizar su seguridad, todasompresores portatiles deberan disponer de
instrucciones relativas a su uso y mantenimiensmmyeterse a las inspecciones periddicas
previstas en el articulo 12 cada cinco afios, costddsde la fecha de declaracion de conformidad
del equipo o conjunto.

4. Estas instrucciones las facilitara obligatoriataes| fabricante, y el titular o el usuario del
compresor sera responsable, en todos los cases,@mservacion y de su cumplimiento estricto,
asi como de las normas de utilizacion que en &§lasé establecen.

5. Los compresores deberan estar en posesion deddaa<CE>»; no obstante, podran utilizarse
compresores portatiles comercializados con feckeriana la entrada en vigor del Real Decreto
1435/1992, de 27 de noviembre, por el que se dlakdisposiciones de aplicacion de la Directiva
89/392/CEE del Consejo,relativa a la aproximaciénad legislaciones de los Estados miembros
sobre maquinas.
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